
Baureihe HTT
Rundschalttische mit Antriebseinheit

Anwenderinformation

Neu * 

     Neu *

           Neu *



Die HTT - Antriebseinheit  beinhaltet...

- Rundschalttisch  HTT50, HTT80 oder HTT100
- Schneckenradgetriebe mit integrierter Rutschkupplung
- Asynchron Bremsmotor
- Schaltnocke für induktiven Näherungsschalter
- Halter für zwei induktive Näherungsschalter

Wir gewährleisten darüber hinaus...

- 3D  Modelle für komplette Antriebseinheit verfügbar
- sehr kurze Lieferzeiten
- extrem günstige Preise Einheiten mit 6, 8 und 12 Stops

Vorteile und Gründe für den Einsatz  HTT - Antriebseinheit...

- kompakte und robuste Konstruktion
- hervorragende Steifigkeit
- Abtrieb mit Vierpunktlager: robust, steif, präzise  und spielfrei vorgespannt
- Hohlwelle im Abtriebflansch standardmäßig bei HTT50 und HTT80  (bei 

HTT100 optional !)
- Gewindebohrung in der Tischplatte
- Durch Mechanik extrem hohe Wiederholgenauigkeit 
- Alle Montagepositionen sind möglich
- Hergestellt auch für Anwendung unter komplizierten Bedingungen
-    Lange Lebensdauer

Ein Getriebe von Heinz weil...

- gehärtete und geschliffene Kurven
- Positionierungsgenauigkeit: +/-0.015 mm auf dem Rollensternradius
- Dichtigkeitsprüfung für jedes Getriebe
- höchste Qualität und Präzision von Heinz

Bestimmen Sie Ihr Getriebe

Die folgenden Diagramme geben Ihnen die Möglichkeiten Ihr Getriebe zu 
definieren.
Der verwendete Schaltwinkel beträgt 300°.
Andere Schaltwinkel und andere Stopzahlen sind verfügbar. 
Gern legen wir Ihnen das passende Getriebe für Ihren Anwendungsfall aus, um 
Funktionssicherheit zu garantieren. 
Falls Sie dies wünschen, nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.

± 
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Zulässiges Massenträgheitsmoment bei unterschiedlicher Stopzahl und Schaltwinkel 

Bild 1: HTT 50
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Bild 2: HTT 80

Bild 3: HTT 100
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Mögliche Einbaulagen

Zulässige statische  Belastungen

Kurvenrollen-

radius

zulässige

Axialkraft

zulässiges

Kippmoment

zulässige

Axialkraft

zulässiges

Kippmoment

zulässige

Radialkraft

[mm] [N] [Nm] [N] [Nm] [N]
HTT 50 50 4200 1000 1600 500 2900
HTT 80 80 11700 2700 4500 1400 8100
HTT 100 103 14600 3400 5600 1800 10100

Schneckengetriebe

Für einen Schaltwinkel von 300° bietet Ihnen 
HTT 50 die folgende Tabelle eine Möglichkeit, 
HTT 80 die Schaltzeit für Ihre Getriebe im Betrieb
HTT 100 bezüglich der verfügbaren Übersetzungen zu definieren.

[s] [s]

0,54 0,11
0,71 0,14
1,00 0,20
1,43 0,29
1,72 0,35

Antriebsmotore

[kW]

HTT 50 0,30
HTT 80 0,55
HTT 100 0,75

Die folgende Formel ermöglicht Ihnen eine annähernde Ermittlung der notwendigen Motorleistung.

Falls die ermittelte Leistung die, des am Getriebe montierten Motors übersteigt, 

nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.

J  *  0,27

Z2 * t1
3

P - Leistung [kW]

J - Massenträgheitsmoment [kgm2]

Z - Anzahl der Stationen [ - ]

t1 - Schaltzeit [ s ]

Einbaulage 6 Einbaulage 5

Schaltzeit Rastzeit
Übersetzung

Schneckengetriebe
Antriebsdrehzahl

Typ Getriebetyp

STM RMI 70

STM RMI 40

[ - ] [min-1]
15 93

STM RMI 50

20
28
40
49

70
50
35
29

[min-1]
1350

Typ Motordrehzahl

5
141360

1400

P  =  

18

Leistung
Motortyp

(230/400V 50Hz)

MGM BM63D4
MGM BA71C4
MGM BA80B4

Bremsmoment

(Bremsspannung 230V)

[Nm]





HEINZ  Automations-Systeme

ASW-Antriebs-Systeme Witt GmbH
Peter Witt Dipl.-Ing.

Oktaviostraße 15
D-22043 Hamburg

Tel.       0 40 / 6 56 38 93
Fax       0 40 / 6 56 39 80
E-Mail: witt@asw-info.de

Ingenieurbüro für Antriebstechnik
Stefan Bender GmbH

VDP Automation s. .r.l.à

VAN DOREN - PILLE N.V.

EMA
Elektro-Mechanische 
Antriebstechnik GmbH

Manifold Heinz Indexing Ltd.
Norman Moore (Technical)

Strong International LLC

JHB Transmission AB 

I.C.E. Automation Pte Ltd

Kirchbachstraße 12
D-65191 Wiesbaden

66 rue Jean-Babtist Lebas
F-59910  Bondues

Industriepark de Prijkels
Venecoweg 25
B-9810 Nazareth

Schützenweg 2
CH-8806  Bäch

7897 Glacier Club Drive
Washington, MI 48094

Box 12006
600 12 Norrkoping

37 Kallang Pudding Road
#05-05 Block B
Tong Lee Building
Singapore 349315

Tel.      06 11 / 56 56 - 92
Fax      06 11 / 56 56 - 93
E-Mail  bendergmbh@t-online.de

Tel.      +33 (0) 4.72.88.08.02
Fax      +33 (0) 4.72.88.08.18
E-Mail  info@vdpautomation.fr

Tel.      +32 (0) 9/252.13.09
Fax      +32(0) 9/252.23.74
E-Mail  info@vandorenpille.be

Tel.      +41 (0) 1 6 80 46 00
Fax      +41 (0) 1 6 80 46 01
E-Mail  emagmbh@bluewin.ch
www.emagmbh.ch

Tel.      +44 (0) 20 8223 0675
Fax      +44 (0) 20 8223 0588
E-Mail  technical@manifold-heinz.com
            sales@manifold-heinz.com
www.manifold-heinz.com

Tel.      +1 586 489-7897
Fax      +1 586 677-8639
E-Mail  strongindexers@comcast.net

Tel.     +46 11 13 97 00
Fax     +46 11 12 05 00

Tel.      +65 6841-0277
Fax      +65 6841-3411
E-Mail  iceautom@pacific.net.sg

KW
Antriebs- & Automationstechnik GmbH

Koberger Str. 41
D-90408 Nürnberg

Tel.      09 11 / 366 3888
Fax      09 11 / 366 3890
E-Mail  kw.antriebstechnik@t-online.de

Werk Bensheim Lilienthalstraße 21
D-64625 Bensheim
 

Tel. +49 (0) 62 51 / 10 69-0
Fax +49 (0) 62 51 / 10 69-99
mail@heinz-automation.de
www.heinz-automation.de  

Werk Elsterwerda Kochhorstweg 33
D-04910  Elsterwerda

Ingenieurbüro für Antriebstechnik
Wolfgang Schröder Dipl.-Ing.

An der Spitze 24
D-01738 Dorfhain

Tel.       03 50 55 / 6 19 42
Fax      03 50 55 / 6 13 61
E-Mail  ing.buero_w.schroeder@web.de

Deutschland   
Germany 
Allemange

Vertriebsbüros / Sales departments / Bureau de vente

Frankreich   
France 
France

Benelux   
Benelux  
Benelux

Schweiz  
Swiss 
Suisse

Großbritannien   
United Kingtom 
Grande Bretagne

USA  
United States
Etats Unis

Skandinavien
Scandinavia
La Scandinavie

Asien   
Asia
L’ Asie

Deutschland
Germany
Allemagne

HEINZ Autom.-Systeme GmbH - Lilienthalstraße 21 - 64625 Bensheim - Telefon 06251/1069-0 - Fax 1069-99

Fer tigu ng  + Kon str ukt ion  / Manufacture and Construction / Fabrication et Construction

PO Box 34658
London
E17 9WN

VDP Automation
Bureau Lyon

Espace Côtiére
F-01700 Beynost

Tel.      +33 (0) 4.72.88.08.02
Fax      +33 (0) 4.72.88.08.18
E-Mail christian.heritier@vdpautomation.fr


